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© Proc6d6 et dlsposltff pour rempllr aseptlquement avec un flulde un embaliage. 



© L'invention concerne un procede et un dispositif 
pour rempllr aseptlquement avec un fluide un embal- 
iage pourvu d'un embout avec membrane exterieure 
dechirable. 

Le dispositif comprend une tete de remplissage 
(1), un support d'emballage (11, 31) dispose sous la 
tete de remplissage et prevu pour sceller I'ernbaila- 
ge (7) en fin de remplissage, ladite tete comportant 
une vanne (4) pour regler le d§bit d'arrivee de fluide, 
un conduit d'arrivee et de sortie (3) de fluide et 
dispose iat^ralement sur le bas de ladite t§te de 
remplissage une vanne d'arrivee de vapeur (5) et 
une vanne (6) avec une conduite (30) de sortie de 
vapeur et de vidange pour le nettoyage en fin de 
remplissage. La partie inferieure de la vanne (4) fait 
office de fermeture/ouverture pour le fluide et com- 
porte des moyens de coupe (25) pour couper lors 

^.de Touverture de ladite vanne la membrane dechira- 

^ble(9). 

00 

o 
0> 

rs 

CO 




i \ 

31 9 



12 



UJ 



FIG. 2 



Xerox .Copy Centre 



1 



EP 0 317 90*8 A1 



2 



Proceed et dlspositif pour rempllr aseptlquement avec un ftulde un emballage 



L'invention concerne un proceed et un disposi- 
tif pour remplir as.ptiquement avec un fluide un 
emballage pourvu d'un embout avec membrane 
exterieure dechirable. 

Le brevet EP 72699 concerne d£j& un dispositif 
pour ie remplissage aseptique d'emballage avec un 
fluide comportant une tete de remplissage avec 
une vanne pour rggler le debit d'arriv§e du fluide 
sur un emballage pourvu d'un embout avec mem- 
brane exterieure dechirable. Co. dispositif presente 
une serie d'inconvenients. Tout d'abord, lors du 
remplissage, e'est la pression du fluide qui d^chire 
la membrane exterieure. Ce qui conduit k des 
dechirures totalement indefinies qui peuvent s'en- 
gager jusque dans la zone de scellage pour la 
fermeture de I'emballage et conduire ainsi & des 
defauts d'etancheite dudit emballage. D'autre part, 
le dispositif, objet de ce brevet, comporte un systS- 
me avec deux mouvements independants sur I'ar- 
bre vertical, pour i'arrivee du fluide d'une part, et 
pour faire le vide sur I'espace de tete d'autre part 
Finaiement, ce dispositif nScessite sur I'axe vertical 
!a presence de joints d'etancheite, dont la duree de 
vie est limitee et qui peuvent provoquer une infec- 
tion bacterienne quand eiles sont usees. 

La presente invention, permet de mettre a dis- 
position de i'utilisateur un proc£d6 et un syst&me 
ne presentant aucun des inconvenients pricites. 
Selon l'invention, la dechirure de la membrane 
exterieure se fait de manfere nette et definie, la 
vanne pour regler le debit d'arrivee de fluide est h. 
un seul mouvement et done k un seul entratne- 
ment et il n'y a pas de joint d'etancheite devant 
etre remplac^ frequemment. 

L'invention concerne un procede pour remplir 
aseptiquement avec un fluide un emballage pourvu 
d'un embout avec membrane exterieure dechirable, 
dans lequel, I'emballage etant sterile et ferm£, on 
sterilise I'espace de tete de remplissage et la par* 
tie exterieure de la membrane dechirable, on cou- 
pe la membrane exterieure dechirable et on admet 
!e fluide dans I'emballage de maniere concomittan- 
ts et k la fin du remplissage on ferme I'arrivee de 
fluide et on admet de la vapeur ou de I'air sterile 
pour deplacer le fluide restant de I'espace de tete 
de remplissage vers une conduite de vidange, ladi- 
te admission se faisant lateralement par rapport k 
la direction de deplacement du fluide. 

La sterilisation prealable de I'espace de t§te de 
remplissage se fait pendant 2 a 30 secondes k une 
temperature comprise entre 135 et 165*C et sous 
une pression de vapeur comprise entre 2 et 6 
atmospheres. 

A la fin du cycle de remplissage, I'opdration de 
nettoyage se fait avec de la vapeur, a une pression 



comprise entre 1 et 4 atmospheres pendant 0,5 k 2 
secondes k une temperature comprise entre 120 et 
150* C. Si on opfere avec de I'air sterile, on Pintro- 
duit k une pression comprise entre 0,5 et 3 atmos- 

5 ph&res et k temperature ambiante. 

L'invention concerne en outre un dispositif pour 
la mise en oeuvre de ce procede comportant une 
tete de remplissage, un support d'emballage dispo- 
se sous la tete de remplissage et prevu pour 

70 sceller i'emballage en fin de remplissage, ladite 
tete comportant une vanne pour regler ie debit 
d'arrivee de fluide, un conduit d'arrivee et de sortie 
de fluide et dispose lateralement sur le bas de 
ladite t§te de remplissage par rapport k I'axe du 

rs conduit d'arrivee et de sortie de fluide une vann 
d'arrivee de vapeur et une vanne avec une condui- 
te de sortie de vapeur et de vidange pour le 
nettoyage en fin de remplissage. En outre, la parti 
inferieure de la vanne pour regler le debit d'arrivee 

20 de fluide fait office de fermeture/ ouverture pour Ie 
fluide et comporte des moyens de coupe pour 
couper lors de I'ouverture de ladite vanne la mem- 
brane dechirable. Par parti e inferieure de la vanne, 
on entend la partie la plus proche de I'embout avec 

25 membrane dechirable. 

Par emballage, on entend aussi bien des em- 
ballages plastlques que des emballages en carton 
ou tout autre type d'emballage du domaine alimen- 
taire ou medical. Par fluide. on entend aussi bien 

30 des solutions aqueuses, que du lait, des jus de 
fruits ou de legumes ou des produits plus vis- 
queux f tels que confiture, marmelade et autres, 
avec ou sans morceaux. 

Normalement les conduits d'arrivee et de sortie 

as de fluide sont dans le prolongement Tun de l'autre, 
Le support d'emballage est constitu£ par des m§- 
choires pour le maintien en place de i'embailage et 
une tete de scellage. 

Avant le remplissage, on effectue une sterilisa- 

40 tion de I'espace de tete de remplissage, ainsi que 
de la surface exterieure de la membrane dechira- 
ble. Ceci se fait grace a fa vanne d'arrivee de 
vapeur. L'autre vanne disposee lateralement sur le 
bas de la tete de remplissage sert d'une part a 

45 i'evacuation de la vapeur lors de la sterilisation et 
d'autre part a I'evacuation de fluide residue! en fin 
de remplissage. Ces deux vannes sont disposees 
soit de part et d'autre, soit parail^lernent du meme 
cote du plan form^ par I'axe de conduit d'arrivee et 

so de sortie de fluide et I'axe de la vanne pour regler 
le debit d'arrivee de fluide et perpendiculairement 
k I'axe du conduit d'arrivee et de sortie de fluide. II 
est bien entendu qu'avant le remplissage, on fait 
aussi une sterilisation du conduit d'arrivee et de 
sortie de fluide. 
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Dans ie dispositif selon Pinvention, Pake de la 
vanne pour regler le debit d'arrfvde de fluide et 
Taxe de la vanne d'arrivee de vapeur respective- 
ment Paxe de la vanne de sortie de vap ur et de 
vidange font un angle compris entre 40 et* 80 * . * 

Le grand inter§t du dispositif selon Pinvention 
est d'avoir un systeme de rernplissage dans lequel, 
dans un meme mouvement et done avec un seul 
entraTnement, on peut dechirer la membrane exte- 
rieure de Pembout et en meme temps admettre le 
fluide dans I'emballage. 

C'est la partie inferieure de la vanne de regla- 
ge de debit de fluide qui fait fermeture/ouverture 
pour Pentree du fluide: Pouverture est de forme 
tronconique ou cylindrique. Si on a un fluide avec 
des morceaux, on choisit plutot une ouverture cy- 
tindrique, car i! n'y a alors que peu de risques que 
les morceaux restent coinces lors de la fermeture 
de la vanne. Les joints d'etanch^itd sur la fermetu- 
re sont soit disposes sur le bas de la vanne, soit 
sur I'ouverture d'entree de fluide dans I'emballage. 

Le bas de la vanne de reglage'de debit de 
fluide comporte Egaiement les moyens de coupe. 
Si on opere sans morceaux, on choisit plutot com- 
me moyens de coupe des couteaux radiaux et 
verticaux, par exemple deux couteaux disposes 
perpendiculairement. Mais on peut egaiement prd- 
voir plus de deux couteaux. Si on op&re avec des 
morceaux, on choisit plutot des moyens de coupe 
constitues par des couteaux en forme de U, et 
dans ce cas, il est .prevu entre le conduit d'arrivee 
de fluide et I'emballage une chambre de passage 
intermediate. 

On peut envisager au moins deux types d'em- 
ballage: soit un emballage avec un embout com- 
portant une membrane interieure de fermeture, tel 
que represent^ sur les figures et dans le brevet EP 
72699, soit un emballage avec embout sans mem- 
brane interne de fermeture. Dans ce cas, la ferme- 
ture de remballage se fait en scellant directement 
la face de la poche contre I'embout. 

La vanne pour regler le debit d'arrivee de flui- 
de comporte une membrane souple ou une mem- 
brane k soufflets assurant Petancheite entre le pas- 
sage du fluide et les parties purement mecaniques. 

Lors de la mise en place d'un nouvel emballa- 
ge, on peut egaiement, pour eviter toute infection 
bacterienne, laisser ouvert la vanne d'arrivee de 
vapeur au moins partiellement. 

On peut gr§ce au dispositif selon ('invention 
construire toute une ligne de rernplissage asepti- 
que, dans laquelle on dispose en serie au moins 
deux dispositifs decrits ci-dessus. On prSvoit de 
preference entre deux et huit dispositifs de rern- 
plissage. 

La suite de la description est faite en reference 
aux dessins sur lesquels: 



Fig 1 est une representation en coupe du 
dispositif selon ('invention, la vanne d 'arrive de 
fluide £tant ferm£e. 

Fig 2 est une coupe partielle selon la ligne II 
5 - II de la Fig 1, dans une premiere forme de 
realisation, la vanne d'arrivee de fluide etant ouver- 
te. 

Fig 3 est une coupe partielle selon la ligne II 
- II de la Fig 1, dans une seconde forme de 
iq realisation, la vanne d'arrivee de fluide etant ouver- 
te. 

Fig 4 est une coupe selon la ligne IV - IV de 
la Fig 3. 

Fig 5 est une coupe du dispositif selon Pin- 
r5 vention dans une troisfeme forme de realisation 

Fig 6 est une coupe selon la ligne VI - VI de 
la Fig 5, 

La tete de rernplissage ddsign^e par (1) com- 

20 porte un conduit d'arrivee (2) et de sortie (3) de 
fluide, une vanne (4) pour regler le d£bit d'arrivee 
de fluide, une vanne d'arrivde de vapeur (5) et une 
vanne (6) de sortie de vapeur et de vidange de 
fluide residue!. Les chevilles des vannes (5) et (6) 

25 sont d£plagables grace & des systemes pneumati- 
ques ou similaires (non represents). 

Sous la tete de rernplissage proprement dite, 
on dispose un emballage (7) comportant un em- 
bout (8) avec une membrane ddchirable (9) et une 

30 membrane de fermeture (10) partiellement sceilee 
. contre Pembout (8) pour permettre le rernplissage. 
L'embailage est maintenu en place grace a des 
mlchoires (11), sous lesquelles est disposes la 
tete de scellage (31) qui assure la fermeture de 

35 I'emballage en fin de rernplissage. Cette tete de 
scellage comprend un anneau de scellage (12). 

La tete de rernplissage comporte une membra- 
ne souple (13) pincee entre les deux parties (14, 
15) maintenues solidaires grace h la bague de 

40 serrage (16). Cette membrane souple est soit en 
polytetrafluorethylene, soit en caoutchouc, soit en 
une matiere souple de bonne resistance mecani- 
que et thermique. La cheville de la vanne (4) est 
deplagable verticaiement grsice & des syst&mes 

45 pneumatiques ou similaires (non repr§sentds) entre 
des coussinets (17). 

La membrane (13) est percee en son centre et 
traversee par la cheville jje soupape (4). Cette 
cheville se compose de trois parties: la partie su- 

so perieure (18) dans laquelle est vissee avec le bou- 
lon (21) la partie (19) assurant aussi un pincement 
de la membrane souple (13). 

La vis de blocage (22) assure un bon maintien 
et done une bonne etancheit£ de la membrane 

65 (13). La chevill comporte finaiement une partie 
basse (20) vissee dans l'6!§ment (19) grace au 
boulon (23). Cette partie (20) comportant un cone 
(51) assure Pouverturetfermeture pour le remplissa- 
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ge de I'emballage. EH comprend un joint d'Stan- 
ch6it6 (24) et deux couteaux radiaux (25) disposes 
perpendiculairement. Ces couteaux torment une 
pointe centrals (26) permettant encore d'ameTiorer 
la decoupe de la membrane (9). Une protuberance 
annulaire (27) permet d'assurer un bon maintien de 
!a membrane (9) lors de la descente de I'organe de 
coupe (25) et lors de la sterilisation. Pour amellorer 
encore le maintien de la membrane (9), on peut 
prevoir plusieurs protuberances annulaires concen- 
triques. L'ouverture (28) pour le passage du fluids 
est dans le cas des Fig 1, 2 et 3 de forme 
tronconique. Cette ouverture constitue egalement le 
siege pour le cone (51). 

Le fonctionnement du dispositif est le suivant : 
La vanne (4) etant fermee (Fig 1), I'emballage (7) 
etant en place, on effectue une sterilisation de 
Pespace de t§te (52) et de la membrane (9) en 
ouvrant la vanne d'arrivee de vapeur (5). La vapeur 
arrive par la conduite (29). Elle ressort par la 
conduite (30) de la vanne (6). En fin de sterilisation, 
on ferme les deux vannes (5) et (6) et on ouvre la 
vanne (4) (Fig 2). L'element (20) descend et les 
couteaux (25) ouvrent la membrane dechirable (9). 
En m£me temps le fiuide est Iib6r6 et p£n§tre dans 
I'emballage (7) par Pouverture (28). II est bien en- 
tendu que lors du remplissage, la tete de scellage 
(31) est en position basse. En fin de remplissage, 
la t§te de scellage remonte, on ouvre les vannes 
(5) et (6) de maniere a ce que la vapeur chasse le 
produit residuel qui s'ecoule par le conduit (30). 
Pendant ou a la fin de cette operation de nettoya- 
ge, I'anneau de scellage (12) est chauffe, fermant 
ainsi I'emballage (7). Les machoires (11) peuvent 
alors liberer iedit emballage. 

Pour eviter Pinfection de Pespace de t§te de 
remplissage pendant le changement d'emballage, 
on laisse la vanne (5) d'arrivee de vapeur ouverte 
ou mi-ouverte. 

Les Fig 3 et 4 represented le dispositif selon 
^invention dans une seconde forme de realisation. 
Les elements qui sont identiques a ceux des Fig 1 
et 2 ont ete affectes des memes numeros de 
reference. Ce dispositif differe de ceiui des Fig 1 et 
2 en ce que les vannes d'arrivee de vapeur (32) et 
de sortie de vapeur et de vidange (33) sont dispo- 
ses du m§me c6te du plan form£ par Paxe de 
conduit d'arrivee et de sortie de fiuide et I'axe de la 
vanne pour regier le debit d'arrivee de fiuide. Tout 
le reste du dispositif est identique a precedem- 
ment. Les chevilles des vannes (32) et (33) se 
deplacent avec le m£me entranement, par exemple 
grace a un seul systSme pneumatique (non repre- 
sente). Ceci constitue done le grand avantage par 
rapport au dispositif des Fig 1 et 2. Chaque chevil- 
le de vanne present un joint d'etanchSitS (34) et 
(35) et des pointeaux (36) et (37) de forme difteren- 
te. La vapeur arrive par le conduit (39) et sort par 



le conduit (40). Du fait que les chevilles des vannes 
(32) et (33) ont le m£me entraTnement, elles coulis- 
sent de maniere synchrone. L'interet d'avoir des 
pointeaux (36) et (37) differents est le suivant: 

s lorsqu'en fin de sterilisation de I'espace de tete de 
remplissage ou en fin de nettoyage on referme les 
vannes (32) et (33), la vanne (32) se referme avant. 
laissant ainsi encore ia possibility a la vapeur ou au 
produit residuel de sortir par la conduite (40). Le 

ro reste des operations de fonctionnement est le 
mime que celui des Fig 1 et 2. 

Les Fig 5 et 6 represented une troisieme for- 
me de realisation du dispositif selon I'invention 
avec une forme specifique des couteaux. Cette 

rs forme convient plus sp^cialement pour ie remplis- 
sage de fiuide avec morceaux. L'emballage et la 
tete de scellage etant les memes que pour les Fig 
1 a 4, ces elements ont ete affectes des mimes 
numeros de reference. Le conduit d'arrivee de flui- 

20 de (41) est ferme gr£ce a la vanne (42). Cette 
vanne- presente un couteau (43) en forme de U. La 
tete de remplissage (44) presente une chambre 
intermediaire (45) entre le conduit (41) et Pembout 
(8) de i'emballage (7). La vanne (46) comporte un 

25 conduit d'arrivee de vapeur (48) et la vanne (47) un 
conduit de vidange (49). A noter que les vannes 
(46) et (47) ne sont pas cote a cote mais superpo- 
sees. Elles peuvent avoir egalement un entraTne- 
ment unique qui les ouvre et les ferme de maniere 

30 synchrone. Le fonctionnement est le mime que 
pour les Fig 1 a 4. On sterilise I'espace de tete de 
remplissage et la membrane (9) en ouvrant les 
vannes (46) et (47). On les referme ensuite et on 
ouvre la vanne (42) d'arrivee de fiuide. Lors-de la 

35 descente de cette vanne, le couteau (43) coupe la 
membrane (9) et le remplissage a lieu. La chambre 
(45) permet un bon ecoulement du fiuide, partl- 
culierement en cas de presence de morceaux. En 
fin de remplissage, on referme la vanne (42) et on 

40 effectue un nettoyage de la chambre intermediaire 
(45). La tete de scellage (31) est ensuite sou levee 
et I'anneau de scellage (12) scetle la membrane de 
fermeture (10) contre Pembout (8). Si on opere 
sans membrane de fermeture, e'est directement la 

45 paroi de I'emballage qui est scellee contre I'em- 
bout (8). 

Sur une ligne de remplissage aseptique, on 
peut placer ainsi plusieurs dispositifs selon les Fig 
1 a 6 en serie. 

so On dispose ainsi selon Pinvention d'un disposi- 

tif de grande sQrete sur le plan de I'asepsie, de 
• conception relativement plus simple que ce qui 
existe actuellement dans Petat de la technique et 
permettant de faire une coupure trfes nette sur la 

55 membrane dechirable. 
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Revendlcatfons 

1. Procede pour recnplir aseptiquement avec 
un fluide un emballage pourvu d'un embout avec 
membrane exterieure dechirable, dans lequel, Pem- 
ballage etant sterile et ferme, on sterilise Pespace 
de tete de remplissage et la parti e exterieure de la 
membrane dechirable, caracterise en ce qu'on cou- 
pe la membrane exterieure dechirable et on admet 
ie fluide dans I'embaiiage de man id re concomittant 
te et en ce qu'& la fin du remplissage on ferme 
I'arrivee de fiuide et on admet de la vapeur ou de 
I'air sterile pour deplacer le fluide restant de Pespa- 
ce de tete de remplissage vers une conduite de 
vidange, ladite admission se faisant lateralement 
par rapport k la direction de deplacement du fluide. 

2. Procede selon la revendication 1 , caracterise 
en ce qu'on sterilise I'espace de tete de remplissa- 
ge pendant 2 k 30 secondes k une temperature 
comprise entre 135 et 165*C sous une pression 
de vapeur comprise entre 2 et 6 atmospheres. 

3. Procide selon la revendication 1 , caracterise 
en ce qu'a la fin du cycle de remplissage, on 
injecte de la vapeur k une pression comprise entre 
1 et 4 atmospheres et k une temperature comprise 
entre 120 et 150*C ou de Pair sterile a temperatu- 
re ambiante et a une pression comprise entre 0,5 
et 3 atmospheres pendant 0,5 a 2 secondes. 

4. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede 
selon les revendications 1 a 3, comportant une tete 
de remplissage, un support d'emballage dispose 
sous la tete de remplissage et prevu pour sceller 
i'embaiiage en fin de remplissage, ladite tete com- 
portant une vanne pour regler le debit d'arrivee de 
fluide, caracterise en ce qu'il comprend un conduit 
d'arrivee et de sortie de fluide et dispose laterale- 
ment sur le bas de ladite tete de remplissage par 
rapport £ I'axe du conduit d'arrivee et de sortie de 
fluide une vanne d'arrivee de vapeur et une vanne 
avec une conduite de sortie de vapeur et de vidan- 
ge pour le nettoyage en fin de remplissage et en 
ce que la partie inferieure de la vanne pour regler 
le debit d'arrivee de fluide fait office de fermeture/ 
ouverture pour le fluide et comporte des moyens 
de coupe pour couper lors de Pouverture de ladite 
vanne la membrane dechirable. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracteri- 
se en ce que la vanne d'arrivee de vapeur et la 
vanne de sortie de vapeur et de vidange sont 
disposees de part et d'autre du plan forme par 
Paxe de conduit d'arrivee et de sortie de fluide et 
Paxe de la vanne pour regler le debit d'arrivee cje 
fluide et perpendiculairement k Paxe du conduit 
d'arrivee et de sortie de fluide. 

6. Dispositif selon la revendication 4, caracteri- 
se en ce que la vanne d'arrivee de vapeur et la 
vanne de sortie de vapeur et de vidange sont 
disposees parallelement du meme cote du plan 



forme par I'axe de conduit d'arrivee et de sortie de 
fiuide et I'axe de la vanne pour regler le debit 
d'arrivee de fluide et perpendiculairement k I'axe 
d'arrivee et de sortie de fluide. 
5 7. Dispositif selon I'un des revendications 4 a 

6, caracterise en ce que I'axe de la vanne pour 
regler le debit d'arrivee de fluide et I'axe de la 
vanne d'arrivee de vapeur respectivement I'axe de 
la vanne de sortie de vapeur et de vidange font un 

.10 angle compris entre 40 et 80* . 

8. Dispositif selon Tune des revendications 4 a 
6, caracterise en ce que Pouverture sur la tete de 
remplissage pour le passage de fluide dans I'em- 
baiiage est de forme tronconique ou cylindrique. 

is 9. Dispositif selon I'une des revendications 4 a 
8, caracterise en ce que les moyens de coupe sont 
constitues par des couteaux radiaux et verticaux. 

10. Dispositif selon I'une des revendications 4 
k 8, caracterise en ce que les moyens de coupe 

20 sont constitues par des couteaux en forme de U et 
qu'il y a entre le conduit d'arrivee et de sortie de 
fluide et I'embaiiage une chambre de passage in- 
termediaire. 

11. Dispositif selon I'une des revendications 4 
25 k 10, caracterise en ce que I'embaiiage comporte 

un embout avec membrane interieure de fermeture. 

12. Dispositif selon Tune des revendications 4 
k 10, caracterise en ce que I'embaiiage comporte 
un embout sans membrane interieure de fermeture. 

30 13. Dispositif selon I'une des revendications 4 

. a. 12, caracterise en ce que la vanne pour regler le 
debit d'arrivee de fluide comporte une membrane 
souple ou une membrane a soufflets. 

14. Ligne de remplissage aseptique. caracteri- 
35 see en ce qu'elle comprend disposes en serie au 
moins deux dispositifs selon I'une des revendica- 
tions 4 a 13. 
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